IQ%** Glowice detektorow metali
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Uniwersalne i trwate systemy detekcji metalu ze zmienng czestotliwoscig dla
przemystu spozywczego i opakowaniowego, z graficznym ekranem dotykowym

Ekran operatora z okresowym
odliczaniem funkcji
zaawansowanego systemu
walidacji utatwia stosowanie
procedur zgodnych z HACCP

Pomoc kontekstowa
pozwala stosowac sie do
wewnetrznych procedur
zapewnienia jakosci

- Uniwersalne Rzeczywista wieloczestotliwo$ciowa detekcja, ktora
dostosowuje sie do nowego produktu i opakowania

. Proste w obstudze Automatyczny tryb uczacy gwarantuje maksymalng
czutos¢ bez koniecznosci dodatkowej regulacii

. Trwate Unikalny ksztatt obudowy i geometrii cewki zapewnia
bezkonkurencyjng trwatosé

Menu obrazkowe: wystarczy . Elastyczne Rozbudowana pamie¢ umozliwiajgca szybkg zmiane produktu
dotkng¢ wiasciwg ikone, aby i zapisanie danych w systemie

przeprowadzi¢ kalibracje lub . Odporne Stopien ochrony gtowicy IP69K

regulacje

Detekcja metali Kontrola RTG Wazenie dynamiczne Przetwarzanie danych

Designed to Survive



Wykonanie:

Zasilanie elektryczne:
Pobér mocy:
Temperatura Pracy:
Wilgotnosc¢:

Typy odrzutu:

Stopien ochrony:

Opcje:

IQ%* Glowice detektorow metali

Stal nierdzewna (304) poddana obrobce strumieniowo-$ciernej
100, 120, 200, 220, 230, 240V AC 50/60Hz

20VA

-10°C do +40°C

0 do 95% wilgotnos¢ wzgledna

Dysza pojedyncza lub podwdjna, popychacz, inne na zamdwienie

IP 69K
IP 69K Ultra Harsh

Sygnalizacja na wsporniku Peten kosz
Potwierdzenie odrzutu Zdalne raporty
LomaEnet Port szeregowy
PVS (Zaawansowany system walidacji)

Specyfikacja techniczna

Wyjatkowy ksztatt obudowy i geometrii cewki

Nowy, czytelny sposdb przedstawienia wynikow detekciji ¢ . . . "

Sterowanie detektora z mozliwosciag aktualizacji I i |

Zmienna czestotliwo$¢ pracy, mozliwosé wyboru w =3}

zakresie 40 - 900 kHz .

Zaawansowany system walidacji (PVS) wspomagajacy —— I "

zgodnos$¢ z HACCP ] ] i i
_}-_E-_.i_- _/ H |

Rézne sposoby komunikacji dostosowane do protokotéw -0 H12 BOUNTING HOLES I———:

sterujgcych procesem produkcji

Obrébka 32-bitowego sygnatu cyfrowego podwyzszajaca

poziom detekcji zanieczyszczen

A - SZEROKOSC OTWORU

Gtowice z typowymi otworami dostepne od reki B - WYSOKOSC OTWORU
B | 75-100 | 125-150 | 775-250] 275-350| 375-450| 475-550| 575-650| 675-750
tatwe raportowanie zgodne z HACCP (lub na potrzeby C | Asd30 | AwL30 | Asd30 | AsS30 | As6T0 | AsBI0 | A+B30 | A+930
odbiorcow), zgodne z OPC i standardami sieciowymi 0 | s 52300 | Bi300 | Bed00 | BvS00 | Br600 | Ba700 | BaB0D
Archiwizacja danych produktéw i backup przez port USB E] 3% 330 | 3% | 360 | 470 | 560 | 53 | 580
F 300 300 400 500 600 700 800 1000
) G 230 230 330 430 530 630 730 930
Standardowe wymiary otworu: H T At | At | Adtlh | At | Adtih | At | Astl | Asth
100 150 200 250 300 350 450 K 75 75 75 s 350 450 550 625

Wysokos¢ [mm]
250 350 450 550 650

750 950 1150
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