IOMA

SYSTEMS

IQ" Grawitacyjny detektor

www.loma.com

Sprawdzone i uniwersalne systemy detekcji metali dla przemystu spozywczego,
farmaceutycznego i chemicznego, z graficznym ekranem dotykowym

- Wszechstronne Rdézne rozmiary otworéw pasujace do rur przelotowych o wielu srednicach

- Latwe w obstudze Automatyczny tryb uczacy gwarantuje maksymalng czutos¢ bez koniecznosci dodatkowej regulacji
- Czute Zaawansowany proces przetwarzania sygnatu pomiarowego zapewnia wysokg czuto$¢ detektora

- Elastyczne Rozbudowana pamie¢ umozliwia szybkg zmiane produktu i zapisanie danych w systemie

- Efektywne Szybkodziatajgce urzadzenie odrzucajgce zapewnia pewng separacje i minimalizuje wielko$¢ odpadu

Detekcja metali Kontrola RTG Wazenie dynamiczne Przetwarzanie danych

Designed to Survive



Grawitacyjny detektor metali

#1: Cereal =
Wykonanie: Stal nierdzewna (304) szczotkowana
Srednica rury: 100mm 150mm 200mm
Typowa dtugos¢ systemu:  790mm 883mm 1083mm
(Wersja stojaca)
Wydajnos¢: 6 t/h 13.5t/h 24 t/h
wydajnos¢ zalezy od gestosci i wlasciwosci
przelotowych materiatu
Zasilanie elektryczne: 230V / 1-faz. | N+E 50 Hz
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Zasilanie powietrzem: 5 do 8 bar e e e = E
Typ odrzutu: Odchylany pojemnik z uszczelnionym otworem separujacym ey Dysavte x dnstsdon
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Opcje: Kontroler do zdalnego sterowania (N ph—
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Sygnalizacja na wsporniku Potwierdzenie odrzutu wizard kanction i not enabled the ussr s presentad wih the
System usuwania probki LomaEnet
Port szeregowy PVS (Zaawansowany system walidacji)
Wielkosci otworéw gtowicy
Aplikacje z ograniczong przestrzenig do instalacji
Srednice katalogowe Typ SlimLine
Specyfikacja techniczna otwordw glowicy (Gontained Field)
grawitacyjnej w mm Srednica w mm
129 120
Zaawansowany system walidacji (PVS)
wspomaga zgodnosé¢ z HACCP 173 169
I 239 180
Rézne sposoby komunikacji dostosowane do
protokotéw sterujacych procesem produkcji 219
Bezposrednie przeniesienie napedu eliminuje 270
przenikanie ciepta 320
Silne pole dgtektora zmpiejsza podgtnoéé . Dtugo$é obudowy 134mm
na zakidcenia z otoczenia i zapewnia wysoki
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